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1. ISIN TANIMI

Bu sartname, Altinay Savunma Teknolojileri A.$ bunyesinde dizgi hizmeti alimlar igin genel
gereksinimleri ve bu gereksinimlere iliskin detaylari igermektedir.

2. KAPSAM

Bu sarthame kapsaminda tedarikg¢i tarafindan yapilacak kart dizgi hizmeti teklif ve islemler asagdidaki
gereksinimlere gore hazirlanacaktir.

3. iLGILi DOKUMAN VE STANDARTLAR
* |IPC-A-610

* IPC-TM-650

* IPC/J-STD-001

* |PC/J-STD-033
*1PC-1601

* IPC-HDBK-001

* |IPC-7530

* |IPC-7801

* |IPC-CC-830

* ANSI/ESD S541

* ANSI/ESD S20.20

4. ONCELIK SIRASI

Bu dokiman ile IPC-A-610, sahit numune ,ise ydnelik talimatlar arasinda bir farklilk olmasi durumunda
oncelik sirasi Sahit numune, ise yonelik talimatlar, IPC-A-610, bu sartname seklinde olmalidir.

TEKNiIK GEREKSINIMLER VE MALZEME GEREKSINIMLERI

Kullanilacak Sarf Malzemeleri

Kullanilacak sarf malzemeleri No-Clean 6zelliginde olmali, kullanilacak lehim kursunlu olmahdir.
Asagidaki listede kullanimi dnerilen malzemeler disinda kullaniimak istenen baska bir sarf
malzemesi var ise konu ile ilgili bilgilendirme yapilmalidir.

Kullanilan tel lehim : Alpha Fluitin 1532 No Clean Sn: 63 Pb:37 Wire Solder ROM1
Kullanilan flux: Alpha EF-6808 HF ROL 0

Kullanilan Krem Lehim: Alpha OM 5002 ROM 1

Epoksi: 3M Scotch-Weld Epoxy Adhesive 2216 B/A veya 3M DP190

Kullanilan Konformal Kaplama: Humiseal1B31

ESD Onlemleri
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Tdm igslemler esnasinda elektrostatige duyarli malzemeler ile ¢alisildigi unutulmamalhdir. ESD-S-
20.20 Standardina uygun 6nlemler alinmis olmalidir.

Dizgi imalat standardi ve sinifi

Yapilan kartin dizgi islemi IPC-A-610 standardi, sinif 3 standardina uygun yapiimahdir.

Neme Duyarli Malzemelerin Kiirlenmesi

Dizgi islemine baglanmadan édnce komponetlerin datasheetlerinde bulunan neme duyarlilik
sinifina gére 125°C’ de firinlanmalidir. Stresi IPC-J-STD-0033 Standardinda belirtildigi gibi
olmalidir. Firinlandiktan sonra 72 saat icinde montaj ve reflow lehimlemesi yapilmalidir.

PCB Kiirleme

Cok katli ¢iplak PCB’ lerin yikanip firinlama(kurleme) islemlerinin yapilmasi yararli olacaktir.
PCB Firinlama igleminde sicaklik 110 °C’ yi gecilmemelidir, 105°C’de 6 saat firinlama iglemi

vakumlu Firin ortaminda yapilmalidir. Firinlama igleminden sonra maksimum 72 saat iginde
PCB’ lerin dizgi-reflow prosesine aktarilmasi gerekmektedir.

Is1 Profili Cikartma

Is1 profili gikartilirken elektronik komponetlerin datasheetleri de g6z 6ninde bulundurularak her
revizyon PCB i¢in is1 profili alinmali ve kaydedilmelidir.Isi profilleri ¢ikartiirken . IPC-J-STD-020,
IPC 7530 veya IPC 7801 dikkate alinmalidir. Ayni karta ait her Uretim partisinde ayni profil
uygulanmahdir. Bagil nem oraninin +- %15 ‘i gegmesi halinde profil tekrar gézden gegirilmelidir.

Lehimleme

Elde lehimlenecek malzemeleri kursunlu lehimde 315°C ; Kursunsuz lehimde 350°C de
lehimlenmeli, bu sicakliklarda lehimlenememe durumunda alt isitici kullanarak yada karti
firina koyarak ortalama kart sicakhgini yaklasik 90-100°C ‘ye ¢ikartilarak igslem yapilmalidir.
Havya sicakligi siklikla dogrulanmali £10 °C fark olmasi durumunda havya offset degeri yada
ucu degistirilerek £10 sinirlar iginde kalinmalidir. Dizgi ve lehimleme islemi JSTD-001
standardi sinif 3 ve IPC-A-610 sinif 3 isteklerine uygun olarak yapilmadir.

Yikama ve Temizlik

PCB ler dizgi islemi sonrasi de iyonize su ile yikama prosesinden gececektir. Yikamaya
uygun olmayan komponentler her karta 6zel olarak ayrica belirtilecektir. Temizlik standardi
olarak IPC/JSTD-001 standardi referans alinbilir.

Silikon ve Epoksi Kimyasal Uygulamalari

Silikon veya epoksi kimyasal uygulamalari islemi talep edilen kartlarda Altinay tarafindan ayri bir
dokiman ile kart gorseli Uzerinde hangi noktalara uygulama yapilacagi belirtilecek ve bu uygulamlar
IPC/J-STD-001, standardi sinif 3 referans alinarak uygulama yapilmalidir. Kirleme sartlari igin
Uretici datasheet referans alinmalidir.Uygulama yapilan malzemenin Raf d6mriu kaydi ve kimyasal
malzeme kurleme kaydi sorgulanabilir olmalidir.

Komformal Kaplama
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Baski devre karti belirlenen testleri gectikten sonra Altinay firmasindan gelen her karta 6zel veriler
dogrultusunda kaplama islemi yapilacaktir. Kaplama islemlerinde IPC/J-STD-001, standartdi sinif
3 referans alinmalidir. Kaplama kalinliginin 100 ile 200 mikron arasinda olmasi gerekmektedir.
Uygulama yapilan malzemenin Raf émri kaydi ve kimyasal malzeme kirleme kaydi,kaplama
kalinlik 6lcumu kaydi sorgulanabilir olmalidir.

PCB Etiketi

Dizgisi yapilan her elektronik kart Gzerinde bir etiket bulunmali ve etiket Gzerinde Uretim tarihi, seri
numarasli, revizyon no bilgileri yer almahdir. Herk kart igin etiket datasi Altinay tarafindan
paylasilacaktir.

Uretim Kontrolleri

Lehim yuzeyleri ve delik i¢i lehimleme de goérsel kontrol igin IPC-A-610 sinif 3 standardi
referans alinmalidir.

Reflow Firinlama éncesinde elde dizilen komponentlerin dizgi ve yén kontrolleri %100
yapilacaktir.

Komponent bacak ve sonlandirmalarin lehim baglanti gereklerinin IPC-A-610 sinif 3 standart
gereklerine uygunlugunu kontrol edilmelidir. Seri Uretimin basinda, ortasinda ve sonundan
alinacak 1 adet numune yukaridaki metot ve gerekler ¢cercevesinde kontrol edilerek Uretimin
dogrulamasi yapilacaktir. SMD firin dncesi SMD dizgi makinasinda takilamayip elde takilan
SMD malzemelerin yonleri %100 kontrol edilecektir.

Konformal kaplama ve epoksi de gorsel kontrol igin IPC-A-610 sinif 3 standardi referans
alinmahdir.

Termal Déngii islemi

Talep halinde her parti Uretimde Altinay tarafindan verilen zaman ve sicaklik degerlerine
gore kartlar termal déngu testine girmeli ve bu test profili ili ilgili kayitlar arsivienerek kartlar
ile beraber teslim edilmelidir.

Test

Kart icin tanimh bir test talebi var ise her karta ait test islemleri Altinay tarafindan saglanacak
veriler dogrultusunda test edilmeli ve test kayitlari arsivlenerek kartlar ile beraber teslim
edilmelidir.

Paketleme

Paketleme ESD 6zelligi olan sevkiyat kutularinda (ANSI/ESD S541) seperator ve ara karton
kullanilarak kiliti ESD posetler ile her gdze bir kart seklinde kutuya konulmalidir. Kutu icine
kalite belgeleri ve COC yerlestirilmeli, kutu Uzerine etiket ile kutu icerigi yazilarak kutu
kapatiimalidir. Teslim edilen her parti Griinde kutu icindeki COC belgesinde urinun tretim
standardi ve sinifi, yapilan géz denetimi ,kalite kontrol , varsa konformal kaplama , kimyasal
uygulamalari ,termal déngu testi, test ve son kontrol igslemlerine dair uygunluk verilmeli, bu
belgede siparis ve sevk miktari , siparis ya da is emri numarasi , urtin kodu ve tanimi da yer
almahdir.
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XX altinay

Genel olarak talep edilen veya talep edilebilecek olan is adimlari icin asagidaki tabloda yer alan

kriterler ve kayitlar kullaniimali, aksi bir durum var ise konu tzerinde mutabik olunmaldir.

OPERASYON TANIMI

Metod / Kriter / Prosediir

Kayitlar

Malzeme Hazirlama (Kitting, Kablo u¢ agimi ve potalanmasi, THT malzemelerin
potalanmasi, Neme duyarli malzemelerin kiirlenmesi, vb.)

T.Cizim; IPC/J-STD-001; IPC/J-STD-033

Firin kiirleme kaydi

PCB Yikama, Firinlama ve Markalama

T.Cizim; IPC-1601 IPC-HDBK-001;

Firin kiirleme kaydi

Eleman Montaji

Elde

Dizgi Makinasi ile

Lehimleme

Elde

Reflow Firin

Dalga Lehimleme

Diger:

gerekenler)

Lehimleme (Isiya duyarli elemanlar, vb. elde takilmasi

Touch up,

Elde montaj ve

Elde lehimleme

Teknik Cizim; Komponent koordinat
bilgisi; IPC/J-STD-001;

Lehimcilik sertifikasi;
havya ve pota sicaklik
dogrulama kaydi

Lehimcilik sertifikasi;
havya sicaklik dogrulama
kaydi

Gorsel Muayene

Mikroskop ile

AOI cihazi ile

Diger:

Teknik Gizim; IPC-A-610; IPC/J-STD-
001.

IPC-A-610 Sertifikasi;
Muayene raporu

Fonksiyonel Test

Flying Probe Test

Teknik Cizim;Test Procedure; Test

Yiizey Yalitkan Direnci Testi (SIR)

IPC-TM-650 Test Method 2.6.3.7

Test Test Raporu

In-circuit Test Setup.

Diger:
Temizlik IPC/J-STD-001;

iyonik Kalinti Testi IPC-TM-650 Test Method 2.3.25
Temizlik Testi Organik Kirlilik Testi IPC-TM-650 Test Method 2.3.29
. i Temizlk Testi Raporu

(Orneklemeli) Rosin Flux Kalinti Testi IPC-TM-650 Test Method 2.3.27

Kimyasal Uygulamasi (Silikon, Epoxy,vb. uygulamasina gerek duyulan malzemeler

Teknik Cizim; IPC/J-STD-001

Raf Omrii;firin kiirleme

icin.) kaydi
Gorsel Muayene Ciplak Goz ile Teknik Gizim; IPC/J-STD-001 QC.Onayi

Akrilik

N RafOmrii, karisim orani,

Maskeleme ve Konformal Teknik Gizim;IPC/J-STD-001, IPC-CC- .

Poliiiretan 830 firin kiirleme, Kaplama
Kaplama ’ kalinlhik élglimi kaydi

Epoxy

Diger:
Gorsel Muayene Mor Isik altinda Teknik Gizim;IPC/J-STD-001 QC.Onayi
Paketleme Paketleme Talimati; ANSI/ESD S541 |Paketleme QCOnayi
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2.

GENEL GEREKSINIMLER

1.

Kalite Yonetim Sistemi

Tedarik¢i 1SO9001:2015 veya AS9100 sartlarina uygun bir kalite yonetim sistemi
olusturmali, dokimante etmeli, uygulamali, sirekliligini saglamali ve etkinligini sirekli
gelistirmelidir. Bu sistemler kapsaminda tedarikgi tim kontrol noktalarinda ve dretim sureci
boyunca guncel dokimanlarin, teknik resimlerin, Grin o&zellik ve kalite gereksinim
dokumanlarinin kullanildigindan emin olur.

Erigsim Haklar

Altinay Savunma gerekli gérdigu durumlarda tedarikginin talep edilen drtin ya da hizmetin
icra edildigi ve/veya kontrolliniin gerceklestirildigi tesis ve alanlara erisim hakkina sahiptir.
Bu tesis ve alanlarda ilgili Griin ya da hizmete iliskin kontrol ve denetim faaliyetleri
gerceklestirebilir.

Uygun Olmayan Uriin

Tedarikgi tarafinda herhangi bir malzemede uygunsuzluk tespit edilmesi durumunda
tedarikgi yazili olarak kendi formlari Gzerinden sapma ya da oldugu gibi kullanma talebinde
bulunacaktir. Altinay Savunma ilgili talebe kabul ya da ret seklinde dénebilir. Bu onay
alinmadigi sdrece drin Altinay Savunmaya sevk edilmeyecektir. Malzemeye iligkin
uygunsuzlugun sevkiyat sonrasinda fark edilmesi durumunda Altinay Savunma zaman
kaybetmeksizin bilgilendirilir. Bu bilgilendirme uygunsuzlugun detayl olarak tarifini,
etkilenen malzemeye iligkin bilgileri, parca ve seri numarasi bilgilerini ve lot bilgilerini igerir.

Kayitlarin Saklanmasi

Tedarikgi sevkiyat sonrasinda ilgili hizmet ya da UrtnUn Uretimine, kontrolline, testlerine ve
uygunsuz Urunlerin uzaklagtiriimasina iliskin tim kayitlari 1 sene boyunca saklamakla
yukimlidir. ilgili kayitlar talep edildiginde parca numarasi, seri numarasi, hammadde
bilgileri, imalat ve sevkiyat tarihleri, lot bilgilerini icerecek sekilde Altinay Savunmanin
kullanimina sunulur.

Ozel Gereksinimler ve Anahtar Parametreler

Tedarikgi Altinay Savunma satin alma talebi ya da is emrinde 6zel gereksinim ya da anahtar
parametre olarak belirtilen bir tasarim/trin detayi igin ilgili parametre ve prosesi istatistiksel
proses kontrol yontemleri kullanarak kontrol altinda tutmakla yukamltdur.

Personelin Yetkinligi

Tedarikgi talep edilen Urin ya da hizmetin Uretilmesine yonelik atanan personelin ilgili
kalifikasyonlara ve yetkinlige sahip oldugunu saglamakla yukimlliduar. Altinay Savunma
gerekli gordugu takdirde yetkinlige haiz olunduguna iliskin kanit ve dokiman talep edebilir.

Diizeltici/Onleyici Faaliyetler

Tedarikgi bildirilen tim uygunsuzluklara iliskin zamaninda ve etkin ¢ézim bulacagini
taahhiit eder. ilgili uygunsuzluklarin gideriimesine iliskin etkin bir kok neden analizi
yapildigindan ve dogru aksiyon alindigindan emin olur. Tedarik¢i bu uygunsuzluklara iliskin
kendi formlarn Uzerinden kOk neden analizi ve aksiyon plani dokimanlarini iletmekle
yukumludur.
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8. Ozel islemler
Tedarikgi talep edilen Uriin ya da hizmetin Uretiimesine yonelik 6zel islemlerin mevcudiyeti
durumunda bu 6zel islemlere iligkin proses, personel, ekipman ve kontrol kriterlerinin tanimli
oldugunu, prosesin dogrulandigini ve periyodik olarak izlendigini taahhtit eder. Bu streclere
iliskin kayitlar 1 yil streyle saklanacak ve talep edilmesi durumunda Altinay Savunmaya
iletilecektir.

9. Denetim/Test/Analiz ve Uriin Muayenesi
Tedarikgi ilgili Grin ya da hizmetin denetimine, test edilmesine, analizine iligskin tim kayitlari
saklamak ve talep edildigi takdirde sunmakla yikimlidiir. ilgili raporlarin {izerinde faaliyeti
gerceklestiren personel adreslenmelidir.
Altinay Savunma gerekli gérdugu durumlarda talep edilen hizmet ya da urlnlerin sevk
edilmesinden 6nce kaynaginda Urin muayenesi gergeklestiriimesini talep edebilir ve bu
muayeneye igtirak etmek isteyebilir.

10. Olgiim ve Test Ekipmani
Tedarikginin ISO-10012 ya da ISO-17025 isterlerini karsilayan bir kalibrasyon sistemi olmali
ve talep edilen Urln ya da hizmete yonelik Grlnlerin Gretim slreclerinde kullanilan tim
ekipmanlar bu sisteme dahil olmalidir.

11. ilk Uriin Muayenesi
Altinay Savunma gerekli gérdigu durumlarda tedarikgiden ilk Griin muayenesi talep edebilir.
Tedarik¢gi bdyle bir durumda AS/EN9102 veya eslenigi bir standarda ya da AHIT FAI
prosediriine uygun olarak ilk Griin muayenesi gergeklestirecektir. Urlin bir modifikasyona
ugradiginda ya da Uretime iki yildan daha fazla ara verildiginde ilk Griin muayenesi tekrar
edilecektir.

12. Numunelendirme
Altinay Savunmanin talep ettigi tim Grin ya da hizmetler icin tedarikgci Griin ya da hizmetin
istenen sartlari sagladigini garanti etmek durumundadir. Aksi belirtiimedigi strece tim
urtnler %100 kontrol edilmelidir.

13. Ambalajlama, Paketleme, Tagima, Nakliye ve Depolama
Aksi belirtiimedigi slrece talep edilen Urln ya da hizmete iliskin tasima, nakliye, depolama,
ambalajlama ve paketleme faaliyetlerinin timindn urdn o6zelliklerinin her asamada
korunacak sekilde gerceklestiriimesi tedarikci sorumlulugundadir. Tedarikgi bu sorumlulugu
yerine getirmek icin dogru yontemi segcmekle yukimlidar. Nakliyenin alt tedarikgi firma ile
yapilmasi durumunda tedarikgi bu sorumlulularin alt tedarikgiye aktariimasi ile yukimladdar.
Alt tedarik¢i tim bu sorumluluklari ayni sekilde gergeklestirecedini taahhut eder.

14. Raf Omiirlii Malzemeler

AHIT tarafindan tedarikgiye saglanan raf émurlii malzemelerin émiir takibi ve uygun
kosularda saklanma, kullaniima sorumlulugu tedarikgidedir.

15. Uygunluk Belgesi
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Aksi ek sartnamelerde belirtiimedigi slrece tum standart ve katalog malzemeler icin
tedarikci uygunluk belgesi saglamakla yikimladar. Uygunluk belgesi Grindn ya da hizmetin
ilgili dokiimanlarda tanimlanan talep edilen gerekleri sagladigini teyit eder. Uygunluk
belgesinde en azindan su bilgiler yer almalidir: Belgeyi hazirlayan firmanin ismi ve adresi;
belgenin hazirlandigi tarih; Grdn bilgileri; refere edilen standart ve dokimanlar; ilgili olmasi
durumunda sinif, kategori vb. trln bilgileri; kalite sorumlusunun imzasi ya da belirtiimesi;
uygunluk belgesinin tedarikgi firma sorumlulugunda oldugunu ifade eden bir beyan. Uriin ya
da hizmetlere iligkin bazi islemlerin tedarikgi tarafindan farkl tedarikgi firmalara yaptiriimasi
durumunda bu iglemleri gergeklestiren firmalar da burada belirtilen kosullara uygun sekilde
hazirlanmis Uygunluk Belgesi’'ni temin etmekle ve lot ile birlikte sevk etmekle yukimladdr.

16. Markalama
Tedarikgi Grun sevkiyati dncesinde Urin paketine satin alma talebi ya da emrinde belirtildigi
detayda bilgiyi icerecek sekilde kendi belirleyecegi bir formatta markalama yapmayi taahhut
eder.
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